TEXNIKEZ NPOAIATPADE:
2YZKEYHZ ND:YAG LASER
NA OOOAAMOAOIIKH XPHZH

1. H Aettoupyia tou va otnpiletal otn texvohoyia CrystalQ-switch wote n amodldouevn evépyela va
TapapEVeL otabepn.

2. To ¢awvopevo NG GwTOCLACTIOCNG VA TIPOKAAELTOL YLaL 000 TO SUVATOV ULKPOTEPN EVEPYELA.

3. Na givat agpoukto kat abdpufo, kKataokeUaoUEVO cUdwva pe Ta Stebvr standards KATaokeung
KAl aopAAELOG pnxavnuATwy uPnAng texvoloyiog, BeAtiwvovtag tTn cuppopdwaon Tou acbevoug,
erutpénovtag Tl Sladikaoieg va oAokAnpwbouv pe xaunAotepa enineda evépyelag Kal amopelyovtag
€T0L TLG AVETILOUUNTEG EVEPYELEG TNG Beparmeiag.

4. Na eivat olyxpovng Texvoloyiag Kot va eKITEUTEL LOVOXPWHOTIKN UTtEpuBpn aktwoBoAio prkoug
KOpatog A=1064nm.

5. Na €xel ywvia kwvou 16°.

6. H evépyela va eivat puBuZdpevn anod 0.2 mj éwg 10 - 15 mj otn Aettoupyia povol moApou, amnd 10
mj £€wg 25 mj otn Asttoupyia SUTAoU maApoU kat amnd 20 mj éwg 45 mj otn Aettoupyia TputAol maApuou.
H puBuLon tng evépyelag va yivetat o 600 To Suvatov neplocdtepa Bripata.

7. O €AeyXoG TNG EVEPYELAG VA YIVETAL QAPALTATA QUTOMATA artd Tn CUOKEUN KABe ¢dopd Tou o
XPRoTtNG oANGTEL TNV TN TNG.

8. Na éxeL Suvatotnta Asttoupyiag oe singlemode (IMaApog ava «ktumnpa») kot oe Burstmode (1,2,3
ool avd «KTOTNUa).

9. H &udpkela tou maApoL va eivat 4nsec.
10. H ouxvotnta tou pubuou eravaAning va eivat 3Hz Kot kpATEPN 0TOUG EMOVAANTITIKOUG TTOALOUG,.
11. Na éxel péyebog spot 8 £wg 10um.

12. H 61081k OKOTEUTIKA S€0UN VAl VAL XPWLATOG KOKKIVOU HE MAKOG KUMATOG HeTafl 635 kat 670nm
n omola va e&€pxetal opoagovikd pe tv &€oun tou Nd:Yag kot va Seixvel To onueio okomeuvong. To
oLOTNUA E0TLAONG TNG CUOKEUNG va ivat TOUAdyLotov 2 onueiwy, Ta onola va yivovtal éva oto onueio
eotiaong.

13. Na undpyet Suvatotnta puBuLong tng andotaong eotioong tou Laser and to npdcblo oto onicBbo
niepidakio and (-500 um, 0, +500 um) o oo To Suvatov meplocdtepa Brpata.

14. Na SloBétel evowpatwpévn oxlopoetdr) Auxvia tumou ZEISS mévie peyeBivoewv (evdeiktikd 6X,
10X, 16X, 25X kot 40X), n omoia va gival tonoBetnuévn oe tpamédl NAekTpLkig avupwong cupBatol pe
v Auxvio. Na avadepBoUv ta TEXVIKE XOPAKTNPLOTIKA TNG OXLOMOELS0UG Auxviag tpog aflohdynaon.

15. Na unopei va avaBaduiotei peAhovtikd wote gite va ouvdeBel pe el81kd avtdmtopa pe Argon Laser,
€lte pe SLT Laser, €ite pe cuotnua Vitreolysis.

16. Na dépel TG TPOPAEMOUEVEG QIO TOV VOO EYKPLOELG KOL TILOTOTIOLNTIKA TIOLOTIKOU EAEyXOU TOU
epyootaociou kataokeunc (CE, ISO k.a), cbpudwva e TV ENANVIKA KoL KOWoTLKr vopoBeaoia.



EITYHZH - EKNAIAEYZH - TEXNIKH YNOZTHPIZH

17. Ma ta avwtépw {ntolpeva Ba amattnBel Wilaitepn SAAwon amodoxng toug, n onoia Ba cuvodevel
v npoodopd.

18. Na xopnyeitat eyyvnon 600 (2) TouAdXLOTOV ETWYV, OPXOUEVN Ao TNV TOMOBETNON KOl EAEYXO KAANG
Aettoupylag, péoa otov omoio Ba ekteAouvtal, Xwpig apotpr, oL anattoUpeveg cuvtnproets, BAABeg,
KOLL QVTLKATOLOTAOELG KOTECTPOUUEVWY EEOPTNUATWY, TIOU odeilovtal o€ BAABN TNG CUCKEUNG.

19. Metd tnv eykatdotacn Kat mapalofr Tou pnxaviuatog, 0o ekmaldeutolV Lotpol Kot TEXVIKOL Tou
Noookopelou, aTNV Xpron KAl cUVTAPNON AVTIOTOLXO OE TIPOKABOPLOLEVO XPOVO.

20. Kotd tnv ekmaidevon Ba mapadoBouv ta mdong ¢uoew eyxepidla xprong, Asttoupylag Kot
TEXVIKNG dpovtibag (service manual).

21. H kdAudn tng cuokeung oe efoptripota avtaAAakTiKd Kot avadwowua Ba mpénel va eival
TOUAGXLOTOV SEKAETHC.

22. Anapaitntn mpolndbeon yw va aflodoynBolv oL mpoodopég, eivat n  umapén ¢UAou
ouUUOpdWONG, oTo omoio Ba amavtdtal Pe KABe AEMTOUEPELQ, (OXL LOVOAEKTIKA), KAL LE TNV OELPA TIOU
avadépovtat OAa Ta ALTAOTA TWV TEXVIKWY pag podlaypadwv. Omou {nteital i kpivetal anapaitntn
n avadpopur og {evoyAwooo GUANASLA TOU KATAOKEUAOTH 0ikou TPog anoddelEn NTOUUEVWY OTOLXELWY,
autn Ba yivetal pe cadn avadopd otnv oeAiba katl mapaypado tou dpulasdiou, 6mou gunepLlExovtal Ta
otolxela auTa.



